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	激光切割机用冷冻式压缩空气干燥器

	1  范围

	2  规范性引用文件

	3  术语和定义

	4  型号 

	冷却方式：用字母表示， AC 风冷，WC水冷；

	5  规定工况

	6  要求

	7  试验方法

	8  检验规则

	8.1  检验类型

	冷干机的检验类型有：


	8.2  型式试验

	8.2.1  下列情况之一者，应进行型式试验：

	8.2.2  型式试验项目应符合表3的规定。


	8.3  出厂检验

	8.4  抽样检验


	9  标志、包装和贮存

	i) 装机功率，单位为千瓦（kW）；

	k) 净重，单位为千克（kg）；


