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前  言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

本文件由江苏机械行业协会提出并归口。 

本文件起草单位：江苏高德液压机械有限公司，江阴市得宏液压设备有限公司，江阴市高德智能装

备科技有限公司，江阴鹏成液压机械有限公司，江阴市鑫宸机械有限公司，南通津达液压有限公司。 

本文件主要起草人：周海东、蒋惠春、刘赤、周海军、陈建国、周鸿、陆建林、许峰、陈松、顾春

英、黄国虎、王勇、施凯健、沙俊杰、林贞兴、高勇、张兴民。 

本文件为首次发布。 
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。 

箱式剪切机 

1 范围 

本文件规定了箱式剪切机产品术语和定义、基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包

装、运输和贮存。 

本文件适用于在常温下对废钢进行剪切加工的箱式剪切机，具有剪切功能的其它剪切设备也可参照

执行。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 3766  液压传动系统及其元件的通用规则和安全要求 

GB/T 4879  防锈包装 

GB/T 5226.1  机械电气安全机械电气设备 第1部分:通用技术条件 

GB 6077  剪切机械安全规程 

GB/T 6576  机床润滑系统 

GB/T 9969  工业产品使用说明书 总则 

GB/T 13306  标牌 

GB/T 13384  机电产品包装通用技术条件 

GB 24389  剪切机械 噪声限值 

GB/T 23282  锻压机械噪声声功率级测量方法 

GB 28241  液压机 安全技术要求 

JB/T 3240  锻压机械 操作指示形象化符号 

JB/T 5000.12  重型机械通用技术条件 第12部分:涂装 

JB/T 5943   工程机械 焊接通用技术条件 

JB/T 9954  锻压机械液压系统 清洁度 

SY/T 0407  涂装前钢材表面处理规范 

YB/T 016  废钢液压剪切机 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1 

        箱式剪切机  Container shear 

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



                                                         T/ JSJXXH  007—2021 

2 

一种由投料斗、主机、剪切头、压料装置、剪切缸、压料缸、液压站、动力系统（电器、冷却、润

滑）组成，将形态各异的废钢剪切成符合要求的合格炉料的设备。 

3.2 

        安全区  Security zone 

运动部件行程外的区域，此区域内运动的部件只能以安全速度运行。 

3.3 

        有限运动控制装置  Limited motion control device 

将剪切压料运动部件限制在一个箱体中的装置。 

3.4 

        辅助装置  Auxiliary device 

与箱式剪切机一起使用并集成剪切机上的装置(自动润滑装置,加热,冷却,远程监测)等。 

3.5  

        剪切油缸公称力  Nominal force of shear cylinder                                                                       

剪切油缸在最大系统压力下产生的力。 

3.6 

垫刀板  Plate for pad blade 

指装于刀座与刀片之间的板 。 

4 型号与基本参数 

4.1 型号 

箱式剪切机的型号由产品代号、剪切油缸公称力、改进序列号构成，如下: 

CS —  □  －  □  

 

 

                           重大改进序列号（用数字1、2、3……表示） 

 

                           剪切油缸公称力，单位KN 

 

                           箱式剪切机代号 

 

示例：首次设计，剪切油缸公称力为 4000KN＝箱式剪切机，表示为 CS-4000-1。 

4.2 基本参数 
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箱式剪切机的基本参数见表 1。 

 

表1 基本参数 

型 号 
剪切料箱

长度（mm） 

剪切刀

口宽度

（mm） 

出料高度

（mm） 

加料斗

高度

（mm） 

剪切物

料高度

（mm） 

压料能

力 

（kN） 

剪切 

强度 

（kN） 

系统 

压力 

（MPa） 

剪切 

速度 

(次/min) 

整机

重量

（t） 

最大功率

（kW） 

CS-3150 ≥1480 1000 ≥1350 ≥500 300 785 3150 25 3 ≤16 44 

CS-4000 ≥2600 1400 ≥1880 ≥900 400 1226 4000 25 3 ≤27 74 

CS-5000 ≥2600 1400 ≥1880 ≥900 400 1226 5000 25 3 ≤28 90 

CS-6300 ≥2660 1600 ≥2030 ≥900 400 1539 6300 25 3 ≤37 110 

CS-8000 ≥2660 1600 ≥2030 ≥900 400 1539 8000 25 3 ≤44 165 

CS-10000 ≥2660 2000 ≥2230 ≥900 500 3076 10000 25 3 ≤75 220 

CS-12500 ≥2660 2000 ≥2230 ≥900 500 3692 12500 30 3 ≤90 275 

注:为剪切时物料不飞溅出料箱，剪料箱长度、剪切料箱高度、加料斗高度必须符合以上的高度。 

5 要求 

5.1 一般要求 

5.1.1 箱式剪切机的产品设计应遵循节能环保低碳绿色要求，图样和技术文件应符合本标准和技术文

件的规定，同时并应按照规定程序经批准后方可投入组织生产。 

5.1.2 箱式剪切机刀片螺栓应采用防松设计措施,工作时永久不得松动。 

5.1.3 箱式剪切机外购件，外协件应有制造厂家的合格证，并经质检部门检验合格后方可使用。 

5.1.4 箱式剪切机的压料装置应采用阶梯式装置。 

5.1.5 液压系统的设计应符合 GB/T 3766 的有关规定。 

5.1.6 润滑系统应符合 GB/T 6576 的规定。 

5.1.7 箱式剪切机出厂时应保证其完整性，并随机赠送安装和维修所需的配件和工具。 

5.2 外观 

5.2.1 箱式剪切机的外表面不应有图样上末规定的凸起、凹陷、粗糙不平和其他损伤，零部件的结合

面的边缘应整齐匀称。 

5.2.2 箱式剪切机的液压、润滑管路布置应安全合理，排列整齐，管路固定可靠牢固，管路的弯曲圆

滑过渡。 

5.2.3 沉头螺钉不应突出零件外表面，螺栓尾端应突出于螺母之外，但突出部分不应过长和参差不齐

现象。 

5.2.4 外露件的焊缝应平直、均匀，符合 JB/T 5943 有关的规定。 

5.2.5 箱式剪切机上的各种铭牌，标牌，固定位置应明显，平整牢固，不歪斜。 

5.3 液压系统 

5.3.1 液压缸在工作速度范围内须运动自如、动作灵活、不得发生振动、爬行、停滞和明显的冲击现
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象。 

5.3.2 压力表、压力继电器等各种指示器的应灵敏可靠，压力调整和工作时间应协调。 

5.3.3 液压管路和冷却系统油和水不应有渗漏现象。 

5.3.4 液压油液清洁度应符合 JB/T 9954 的要求。 

5.3.5 液压系统工作时，油箱的油温不应超过 60℃。 

5.3.6 液压系统的安全阀的压力设定要符合设计文件的规定。 

5.4 润滑系统 

5.4.1 箱式剪切机应有可靠的润滑装置，保证各运转部位得到正常润滑，润滑系统应符合 GB/T 6576

的规定。 

5.4.2 重要摩擦部位的润滑一般应采用集中润滑系统，只有当不能采用集中润滑系统时才可以采用分

散润滑装置，分散润滑应单独设置润滑标牌，标牌上应注明润滑部位。 

5.4.3 润滑系统的油不应有渗漏现象。 

5.5 装配 

5.5.1 箱式剪切机应按装配工艺规程进行装配，装配的零件、部件应符合质量要求，不允许装配图样

上未规定的垫片、套等零件。 

5.5.2 箱式剪切机的关键部位的装配联接处应采用高强度的螺栓，按规定使用相应的扭矩，并应采取

防松措施。 

5.5.3  箱式剪切机上刀片与下刀片的间隙，下刀座，压料装置与箱体的配合间隙应符合表 2的规定。 

表2 配合间隙 

序号 项目 允许偏差（mm） 

1 上刀片与下刀片的间隙          ±
2
0 

2 下刀座与箱体单边的间隙          ±
2
0 

3 压料装置与箱体的单边间隙 ±
2
0 

5.6 涂装 

5.6.1 箱式剪切机涂装前表面处理应符合 JB/T 5000.12 和 SY/T0407 的规定。 

5.6.2 箱式剪切机的涂漆质量应符合 JB/T 5000.12 的规定。 

5.7 空运转 

箱式剪切机按6.6进行空运转试验时，应满足以下要求： 

a) 剪切刀座，压料装置的动作应相互协调，平稳； 

b) 箱式剪切机工作机构和调整机构的动作应准确、协调，当各工作机构停止运转时，有限运动

的控制装置应可靠地停留在设计文件所规定的位置上，油缸最大行程允许偏差±2MM； 

c) 箱式剪切机的操作控制装置应安全、灵活、可靠； 

d) 电器装置的讯号显示及动作应准确无误； 

e) 空运转单次循环时间不应超过设计时间的 10%。 

5.8 负荷运转 

箱式剪切机按6.7进行满负荷试验时，各液压缸工作压力均应达到设计要求，其剪切油缸的公称力

应符合YB/T 016的规定。 
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5.9 超负荷运转 

箱式剪切机在按6.7进行超负荷试验中和试验后，零部件不得有任何损坏和永久变形，液压系统不

得有渗漏及其他不正常现象，如有渗漏现象发生，须修补后再次进行超负荷试验。 

5.10 噪声 

箱式剪切机在连续空转时各传动机构、电气、液压部件等工作时声音应均匀，不得有不规则的冲击

声，A计权声功率级 LWA应符合GB 24389有关规定。 

5.11 刚度 

5.11.1 刀片材料的主要性能应符合 YB/T 016 的规定。 

5.11.2  刀座的垫刀板的硬度要达到 HRC50--55。 

5.12 安全 

5.12.1 箱式剪切机应设有可靠的安全与防护装置，产品的机械、电器安全设计与制造应符合 GB/T 

5226.1，液压系统应符合 GB 28241 的要求。 

5.12.2 箱式剪切机防护栅栏、防护挡板、防护罩、防护网等遮挡式防护装置应符合 GB 6077 的规定。 

5.12.3 箱式剪切机应在明显位置粘贴操作指示及防触碰、防触电的标志。不得有断电，漏电现象，并

应符合以下规定: 

 a) 在测试电压为 1000v 时，电源输入端与机壳之间的绝缘电阻应不小于 2兆欧； 

b)  电源输入端与机壳之间应能承受交流 2000V 耐压试验 1min,无击穿和闪络现象． 

5.12.4 在控制柜和遥控器上装有紧急停机按扭。 

5.12.5 箱式剪切机的油温超过60℃时发出报警并停止工作。 

5.12.6 箱式剪切机的油箱液位低于设定的最低液面时发出报警并停止工作。 

6 试验方法 

6.1 外观 

采用目视观察的方法。 

6.2 液压系统 

6.2.1 箱式剪切机在空运转试验前和在空运转试验过程中对液压系统进行检验。 

6.2.2 密封性使用目视观察。 

6.2.3 液压油液清洁度按 JB/T 9954 的方法测定。 

6.2.4 液压油箱的油温采用目测装在箱式剪切机上的温度计上的数值。 

6.3 润滑系统 

  按 5.4 的要求采用目测检查润滑系统。 

6.4 装配 

配合间隙按表3的方法测量，其余用目测方法。 

 

 

 

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



                                                         T/ JSJXXH  007—2021 

6 

表3 配合间隙 

序号 项目 检验工具 检验方法 

1 上刀片与下刀片的间隙 塞尺 
下刀片咬合到上刀片一半的地方，检验左，中，右 3

处，任一处不能超表 2 的规定． 

2 下刀座与箱体单边的间隙 塞尺 
下刀座在箱体最后处，中间，最前面的位置的 3 处，

任一处不能超表 2 的规定． 

3 压料装置与箱体的单边间隙 塞尺 
压料装置在箱体最后处，中间，最前面的位置的3处，

任一处不能超表2的规定． 

 

6.5 涂装 

箱式剪切机涂层质量试验方法按JB/T 5000.12有关规定。 

6.6 空运转 

6.6.1 箱式剪切机的空运转指在不加废料剪切的情况下运行，并分单次行程空负荷运转和连续自动工

作行程空负荷运转。 

6.6.2 单次行程空负荷运转试验时间不少于10次。 

6.6.3 连续自动工作行程空负荷运转试验时间不少于4h，目视检查各机构动作，应满足5.7的规定，并

按6.2.4测量液压油箱油温。 

6.7 负荷运转 

6.7.1  负荷试验时手动剪切次数应不少于 10次，自动剪切次数应不少于 20次。 

6.7.2  液压系统的工作压力使用压力表测量。 

6.7.3  剪切油缸的公称力使用测压计测量。 

6.8 超负荷运转 

6.8.1  箱式剪切机进行超负荷试验，应不少于 4 次工作循环，试验方法可采用符合最大剪切油缸的公

称力的 120%的材料进行试验。 

6.8.2  超负荷试验应与安全阀的调定检验结合进行，超负荷试验压力一般应符合表 4的规定。 

表4 超负荷试验压力 

液体最大工作压力（MPa) ≤25 >25 

超负荷试验压力 120%P 110%P 

注：P表示液体最大工作压力． 

 

6.8.3  在超负荷试验中和试验后，零部件和液压系统应满足 5.8 的规定。 

6.9 噪声 

箱式剪切机的噪声测量方法按GB/T 23282的规定。 

6.10 刚度 

6.10.1 用硬度计测量刀片的硬度，应符合5.11.1的要求。 
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6.10.2  用硬度计测量刀片垫刀板的硬度,应符合5.11.2的要求。 

6.11 安全 

6.11.1  箱式剪切机的电气安全性能和保护接地电路连续性试验，按GB/T 5226.1中的有关规定进行． 

6.11.2  操作指示，防触碰，防触电等安全标志及电器元件接地装置采用目测法进行检测． 

6.11.3  安全防护装置，电器柜，开关盒等防护措施采用目测检测． 

6.11.4  用1000V绝缘电阻表按5.12.3a)要求，检测设备的绝缘性能． 

6.11.5  用额定电压2000v的高压试验台按5.12.3b)要求，检测设备耐压性能．检测前，必须断开50V

以下的低压电器． 

7 检验规则 

7.1 检验分类 

箱式剪切机检验分为出厂检验和型式试验。 

7.2 出厂检验 

7.2.1 每台箱式剪切机均应经制造厂质量检验部门进行出厂检验，合格后方能出厂。 

7.2.2 箱式剪切机出厂检验项目见表 5。 

表5 检验项目 

序号 项目 要求 试验方法 出厂检验 型式检验 

1 外观 5.2 6.1 √ √ 

2 液压系统 5.3 6.2 √ √ 

3 润滑系统 5.4 6.3 √ √ 

4 装配 5.5 6.4 √ √ 

5 涂装 5.6 6.5 √ √ 

6 空运转 5.7 6.6 √ √ 

7 负荷运转 5.8 6.7 — √ 

8 超负荷运转 5.9 6.8 — √ 

9 噪声 5.10 6.9 — √ 

10 刚度 5.11 6.10 — √ 

11 安全 5.12 6.11 — √ 

注：“√”表示检验，“—”表示不检验。 

7.3 型式检验 

7.3.1 凡属下列情况下之一者应进行型式检验，型式检验合格后才能正式生产： 

a) 新产品定型鉴定； 

b) 正式生产后的结构，材料，工艺有较大改变后可能影响产品性能时； 

c) 产品长期停产后恢复生产时； 

d) 质量监督机构提出型式试验要求时。 
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7.3.2 型式检验项目见表 5。 

8 标志，包装，运输和贮存 

8.1 标志 

8.1.1 箱式剪切机产品出厂时，应在显著位置喷涂或粘贴有关标志，一般包括以下内容： 

a) 企业标识； 

b) 指示润滑标志； 

c) 操纵和安全标志； 

d) 产品标牌。 

8.1.2 标牌应符合 GB/T 13306 的规定。标牌上的形象符号应符合 JB/T 3240 的规定，标牌应端正牢固

地固定在醒目的位置上,标牌上至少应标出下列内容： 

a) 产品型号； 

b) 产品名称； 

c) 产品主要技术参数； 

d) 制造日期和出厂编号； 

e) 制造厂名及所在地（出口产品加标“中华人民共和国”）。 

8.1.3 箱式剪切机的包装，储运图示标志应符合 GB/T 191 的规定。 

8.2 包装 

8.2.1 产品的零件，部件，附件和备用件的外露加工表面应先涂上防锈后，再以包装，非涂封表面应

清理干净，防锈要求应符合 GB/T 4879 的规定。 

8.2.2 产品的零部件采用箱装时，表面应先涂上油脂，包装应符合 GB/T 13384 的规定 

8.2.3 箱式剪切机应随机附带的技术文件： 

a) 产品合格证明书； 

b) 产品使用说明书； 

c) 装箱单。 

8.2.4 使用说明书编写应符合 GB/T 9969 的规定。 

8.3 运输和贮存 

8.3.1 产品在运输过程中要平稳，包扎牢固，避免行车时碰撞，装卸时应按规定位置起吊，避免野蛮

装卸。 

8.3.2 产品在厂内或现场存放时，应放置在干燥，通风的室内，避免与有腐蚀性的物质接触。 

 

____________________________ 
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